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P20 2017升级前

P20 2017升级后

升级前后对比图

喷洒系统五通件

折叠桨 4G天线

（外）电机壳套件

（内）电机座套件

喷头

对地视觉模块

蠕动泵泵头

 RTK固定座+900M天线及其固定座

(内)机臂蠕动管
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1-2:安装RTK天线固定座+900M天线及其固定座

1-1:穿传输管

将机臂蠕动管从机臂末端相应孔位穿过
机臂，连接到出水嘴位置。

1-3:安装机身上板,完成主体装配

将机身上板套件放在相应限位位置上，
用螺丝将其和机身主体紧锁在一起。

③ 将900M天线馈线依次从900M天线固定座，
     机臂底部孔位从穿过臂管达到机身板中心处，
     然后将900M天线通过4颗(M3*8*6)组合
     螺丝锁紧固定底部天线固定座上，完成
     900M天线的固定。

① 将RTK天线馈线依次从机臂顶部孔位，
     RTK天线固定座穿过,然后将馈线头
     旋紧在RTK天线上。

④将固定好的RTK天线部分和固定好
    的900M天线部分分别夹住机臂管， 
    通过2颗(M3*12*6)组合螺丝将
    两个天线固定座对锁在机臂上。

②然后将RTK天线固定套从RTK天线顶部套下，
    和RTK天线固定座通过4颗(M3*8*6)组合
    螺丝对锁，完成RTK天线的固定。    

① 

③

④

②
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2-1:安装电机座

2-2:安装喷头减震胶垫 2-3:安装电机壳套件

①将电机与电机座通过4颗(M4*10*8)
    组合螺丝固定在一起。

③完成电机座安装。

④完成电机壳组件安装。

②将电机与电机座组件放置在机臂末端相应
    位置，通过4颗 (M4*25*8)组合螺丝和
    机臂管夹对锁，固定于机臂上。

将喷头减震胶（每个机臂4个）拧紧在
底部电机管夹对应位置上。

① 将电机上壳自上而下套进电机并放置在电机座对
     应位置上，然后将4颗(M3*8*9)组合螺丝,自下
     而上将电机上壳紧锁于电机座上。

③先将喷洒灯线和臂管内相应连接线对接，
    再将电机前壳组件通过4颗(M3*8*6)
    组合螺丝,锁紧在电机座相应位置上。

② 将电机下壳自上而下放置于对应位置，
     通过将4颗(M3*8*6)组合螺丝,自下
     而上将电机下壳紧锁于电机上壳上。
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4：安装泵头及5通管

①将蠕动泵同步盘中孔对准装进蠕动泵轴套，
    分别使用2颗(M2.5*5)螺丝将每个泵头锁
    紧。再将喷洒系统五通件通过2颗(M3*
    10*6)组合螺丝固定在水泵模组上。

②将蠕动泵和喷洒系统五通件之间
    的水泵蠕动管一一对应连接。

③将水泵模组通过4颗(M3*10*6)组合
    螺丝,固定于机身下板限位位置上,接
   上连线,完成蠕动泵组件安装。

3:安装喷头

将机臂蠕动管穿过喷头顶部孔位，然后将喷头
通过4颗（M3x8x6）组合螺丝固定在底部的
喷头减震胶上，并将药液传输管与喷头进药嘴
对接，完成喷头安装。
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6：安装螺旋桨

5:安装地形模块

① 将地形模块通过3颗(M2.5x8x6)组合螺丝
     固定在地形模块转接板上。

②将地形模块和转接板一起通过2颗(M3x8x6)组合螺丝
    和1颗(M3x8x12)组合螺丝固定在电调底壳底部。

①将电机盖放置在电机指定位置,
    通过螺旋桨桨座把电机盖夹住，
    使用4颗(M4*16*8)组合螺丝
    将螺旋桨固定在电机上，
    完成安装。
    
   

备注：1，3号电机为逆时针方向旋转；
           2，4号电机为顺时针方向旋转。
           电机，电机盖，螺旋桨的箭头方
           向需保持一致。
          

备注：此4颗螺丝，由折叠桨套装所配备。
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7：安装4G天线

将4G天线模块从上往下对准孔位放置在天线固定架上，
通过4颗(M3*10*6)组合螺丝固定。然后将天线馈线
接上对应接头，完成4G天线安装。


